Abwalzmessung an innenverzahnten Hohlradern

Das Messgerét fihrt eine
Abwalzmessung an innenver-
zahnten Hohlradern im Zwei-
flankenkontakt durch.

Dies geschieht mit Lehr-
zahnradern, die auf gefe-
derten Schlitten laufen. Das
Werkstiick wird in die Anlage
eingelegt und axial von oben
geklemmt. Die Klemmung er-
folgt durch Federn, das Losen
ist pneumatisch.

Das Einlegen des Werkstiicks
kann durch ein Handlings Sys-
tem erfolgen, aber auch von
Hand fur Versuche und kleine-
re Stickzahlen. Die Werksticke
werden nicht zentriert, die Lage des
WerkstUlcks, also der

Rundlauf, wird rechnerisch um den Exzen-

ter korrigiert. Die Messschlitten fahren elek-

trisch betatigt mit den Lehrzahnradern in das zu
prifende Hohlrad. Eine falsche Orientierung des
Werkstlicks wird durch vorsichtiges Anfahren erkannt
und korrigiert, um ein korrektes Einfadeln zu ermoglichen. Das Lehrzahnrad lduft ca. 5 Sekunden mit kontinuierli-
cher Drehzahl. Die Aufzeichnung fir Flankenlinie und Konizitat erfolgt mittels Pendelkopf.

Die gesamte Konstruktion ist fiir eine minimale Zykluszeit optimiert. Die Anordnung der Spindeln ist vertikal um ein
optimales Spannen zu ermdglichen. Die Beladung Uber die Rickseite ist moglich.
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Zweiflankenwalzpriifung mit zwei Lehrzahnradern:
e Zweiflankenwadlzprifung mit Werkstlick und Gegenrad (Lehrzahnrad)
e Werkstlick zum Einlegen auf Planscheibe (wechselbar), Einfihrspiel ca. 0,2 mm
e Werkstlck-Spannung durch drei gefederte Klappen, (xx N), axiale Klemmung auf drei Punkten
e 3 Auflagepunkte, auswechselbar
® Elektrischer Antrieb des Werkstiickes
e Messschlitten fur Lehrzahnrad:
- motorische Zustellung, Messkraft 10-30 N, Erfassung Walzfehler/Achsabstand
e Uberwachung auf Kopflaufer beim Einfadeln
® Ein Lehrzahnrad mit starrer vertikaler Achse
® Ein Lehrzahnrad mit Pendelmesskopf fir 2 Freiheitsgrade:
- Anpassung Flankenlinie konisch £100 pm/40 mm
- Anpassung Flankenline, Winkelabweichung +100 um/40 mm
- Erfassung beider Abweichungen durch 2 Messtaster am FuR der Aufnahme
e Hochauflosende Erfassung der resultierenden Walzabweichungen fiir beide Schlitten
e Optional Durchlaufen mehrerer Umdrehungen
® Messzeit ca. 15 Sekunden, entspricht 1 kompletten Umdrehungen inkl. Vor-/Nachlauf
e Auswertung und Berechnung des MaRes Uber Kugeln aus Achsabstand
e Elektrische Zustellung der Linearachsen (Messen / Offnen) fiir optimale Geschwindigkeit und sanftes Einfahren
e Stabiler Aufbau auf Hartgestein mit Schwingungsdampfern
e Messdatenerfassung mit schnellen Zahlkanalen FRENCO FRANY fiir alle Messtaster
® SPS-System flir Antriebe und Achsen von Siemens
e Software FRENCO Frances fur Zweiflankenwalzprifung
e Bedienung am PC Win10, Monitor, Tastatur + Maus auf dem Tragarm
e Zweiter Monitor fir gleichzeitige Darstellung HMI-SPS und Frenco Auswertung
e Kommunikation Profinet zum Handling mit FRENCO ITM (Option)
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