Rotationsmessgerat zur
Uberpriifung von Getrieberiddern

Das Messgerat flhrt eine Abwalzprifung im Einflankenkon-
takt durch. Die Frenco Messelektronik MEG32 erfasst die
Messpunkte. Die Auswertung erfolgt durch die Software Frenco
RMpro fir die Einflanken-Walzprifung und Discom ROTAS fur
die Gerduschprifung. Die Messungen erfolgen gleichzeitig bei
erhdhter Drehzahl.

Die Beladung kann durch ein Handling-System oder von Hand
erfolgen. Alle Teile sind auf héchste Langlebigkeit und stabile
Ergebnisse im Dauerlauf ausgelegt.

Das Lehrzahnrad lauft ca. 2 Sekunden mit kontinuierlicher Dreh-
zahl. Das Bauteil wird durch ein konstantes Drehmoment belas-
tet, wobei eine Bremse fiir stetigen Kontakt sorgt. Optional wird
nach der Vorwartsmessung die Drehrichtung umgekehrt und
die Ruckwartsflanke wird kontaktiert.

Die gesamte Konstruktion ist auf minimale Zykluszeit ausgelegt.
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Die Anordnung der Spindeln ist vertikal um ein optima-
les Spannen zu ermoglichen. Die groReren Querschnitte
der Spindeln erfordern eine gegentberliegende Anord-
nung. Dadurch kénnen auch sehr kleine Achsabsténde
realisiert werden und das Messgerat ist somit auch

flr die Messung von Innenverzahnungen geeignet.

Der Antrieb erfolgt am Lehrzahnrad, das Werkstick ist
gebremst.
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Einflankenwalzpriifung und Auswertung:

In der Frenco Software werden die grundsatzlichen Einstellungen der
Prifung (wie Anzahl der Umdrehungen etc.) eingegeben. Fir die Vor-
wadrts- und Rickwartsmessung werden getrennte Walzkurven ermittelt.
Aus den Wadlzkurven wird eine FFT Analyse einzelner Ordnungen errech-
net. Die Ergebnisse liegen als Amplitude in pm vor.
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. FRENCO Die Rotations-Beschleunigungen einer Achse werden
izt durch einen speziellen, rotierenden Sensor gemessen,
Coast Spectrum Mix

@inamy der steif auf der Achse des Werkstiicks befestigt ist.
o Die Signale der Empfangseinheit werden durch eine
Auswerteelektronik an den PC Gbertragen.

o Die Auswertung erfolgt durch Software von DISCOM.
Die Ergebnisse der Discom Analyse werden in eine
Datenbank exportiert. Zusatzlich kann ein Report je
Werkstlck erzeugt werden. Durch den Zugriff auf
den groRen Datenbestand wird das Anlernen und die
i laufende Uberwachung der Fertigung erst sinnvoll

i ermoglicht. Die Software der Datenbank ist Teil des

an

Der Export von Daten von FRENCO zu Discom ist
optional moglich um die Daten der Walzprufung den
Gerdusch-Datensatzen zuzuordnen. Umgekehrt ist der
Export von einzelnen Ergebnissen der Discom-Analyse
zu RMpro moglich um diese gemeinsam als DFQ Datei
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Messgerat mit kombinierter Gerauschmessung
Walzprifung mit Lehrzahnrad

e Schnelle Walzpriufung (2 Sekunden fir 10 Umdrehungen)

e Taktzeit fir Messung in beide Richtungen plus Handling ca. 15 Sekunden

e Gleichzeitige Erfassung von Walzkurven und Beschleunigung
e Auswertung der Einflankenwalzprif-Kennwerte
e Auswertung der Zahndicke

e Erkennung gerduschkritischer Bauteile mit DISCOM-System

e Elektrische Zustellung der Linear-Achsen fir optimale Geschwindigkeit und sanftes Verfahren

FRENCO GmbH
Verzahnungstechnik e Messtechnik
Jakob-Baier-Str. 3 e D - 90518 Altdorf

zu exportieren. Die vollstandige FFT Analyse bleibt in
der Discom Datenbank erhalten.
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